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Bei derartig hohen Temperaturen des Arbeitsmediums sind je- 

die ^iesem Medium ausgesetzten Komponenten und Bauteile 
hohen thermischen Belastungen ausgesetzt. Urn dennoch bei ho- 
her Zuverlassigkeit eine vergleichsweise lange Lebensdauer 
5 der betroffenen Komponenten zu gewahrleisten, ist ublicher- 
weise eine Ausgestaltung mit besonders hitzebestandigen Mate- 
rialien und eine Kuhlung der betroffenen Komponenten, wie der 
Brennkammer und der Turbineneinheit , notig. Insbesondere die 
Brennkammer und die beweglichen Teile der Turbineneinheit un- 
10 terliegen jedoch aufgrund der thermischen Belastung und einer 
allgemeine Abnutzung durch den Durchfluss des Arbeitsmediums 
einem erhohten Verschleifi, so dass Gasturbinen regelmaiSig ge- 
wartet werden mussen, damit beschadigte Bauteile ersetzt oder 
repariert werden konnen. 

15 

Die sich der Brennkammer in Stromungsrichtung des Arbeitsme- 
diums anschlieSende Turbineneinheit umfasst ublicherweise 
eine Turbinenwelle, die mit einer Anzahl von rotierbaren 
Lauf schauf eln verbunden ist, die kranzformige Lauf schauf el - 

20 reihen bilden. Weiterhin umfasst die Turbineneinheit eine An- 
zahl von f eststehenden Leitschauf eln, die ebenfalls kranzfor- 
mig unter der Bildung von Lei t schauf elreihen an dem Innenge- 
hause der Turbine befestigt sind- Die Lauf schauf eln dienen 
dabei zum Antrieb der Turbinenwelle durch Impulsubertrag des 

25 die Turbineneinheit durchstromenden Arbeitsmediums, wahrend 
die Leitschauf eln zur Stromungsf uhrung des Arbeitsmediums 
zwischen jeweils zwei in Stromungsrichtung des Arbeitsmediums 
gesehen auf einanderf olgenden Lauf schauf elreihen oder Lauf- 
schauf elkranzen dienen. 

30 

Da die Rotationsbewegung der Turbinenwelle in der Regel zum 
Antrieb des der Brennkammer vorgeschalteten Luf tverdichters 
genutzt wird, ist diese iiber die Turbineneinheit hinaus ver- 
langert, so dass im Bereich der der Turbine vorgeschalteten 
3 5 Ringbrennkammer die Turbinenwelle torusartig von dem ringfor- 
migen Brennraum umgeben ist . 
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Gasturbine 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gasturbine mit einer 
Ringbrennkammer, deren Brennraum von einer ringf ormigen Au- 
Senwand einerseits und einer darin angeordneten ringformigen 
Innenwand andererseits begrenzt ist. 

Gasturbinen werden in vielen Bereichen zum Antrieb von Gene- 
ratoren oder von Arbeitsmaschinen eingesetzt. Dabei wird der 
Energieinhalt eines Brennstoffs zur Erzeugung einer Rot at i- 
onsbewegung einer Turbinenwelle genutzt. Der Brennstoff wird 
dazu in einer Anzahl von Brennern verbrannt, wobei von einem 
Luftverdichter verdichtete Luft zugefuhrt wird. Durch die 
Verbrennung des Brennstoffs wird ein unter hohem Druck ste- 
hendes Arbeitsmedium mit einer hohen Temperatur erzeugt . Die- 
ses Arbeitsmedium wird in eine dem jeweiligen Brenner nachge- 
schaltete Turbineneinheit gefuhrt, wo es sich arbeitsleistend 
entspannt. Dabei kann jedem Brenner eine separate Brennkammer 
zugeordnet sein, wobei das aus den Brennkammern abstromende 
Arbeitsmedium vor oder in der Turbineneinheit zusammengef uhrt 
sein kann. Alternativ kann die Gasturbine aber auch in einer 
sogenannten Ringbrennkammer-Bauweise ausgefuhrt sein, bei der 
eine Mehrzahl , insbesondere alle, der Brenner in eine gemein- 
same, ublicherweise ringformige, Brennkammer miinden. 

Bei der Auslegung derartiger Gasturbinen ist zusatzlich zur 
erreichbaren Leistung ublicherweise ein besonders hoher Wir- 
kungsgrad ein Auslegungsziel . Eine Erhohung des Wirkungsgra- 
des lasst sich dabei aus thermodynamischen Grunden grundsatz- 
lich durch eine Erhohung der Austrittstemperatur erreichen, 
mit der das Arbeitsmedium von der Brennkammer ab- und in die 
Turbineneinheit einstromt . Daher werden Temperaturen von etwa 
1200 °C bis 1500 °C fur derartige Gasturbinen angestrebt und 
auch erreicht . — 
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Der Brennraum ist dabei von einer ringf ormigen Aufienwand ei- 

nerserts - und^einerndar^ 

andererseits begrenzt . Die Innenwand der Brennkammer besteht 
dazu in der Regel aus zwei oder mehreren Einzelteilen, die 
5 auf ihrer der Turbinenwelle zugewandten Seite miteinander 
verschraubt sind. 

Dieser Aufbau der Ringbrennkammer weist jedoch einige Nach- 
teile auf, da die Innenwand der Brennkammer fur Wartungsar- 

10 beiten nicht zuganglich ist. So mussen fur War tung s arbe i t en 
an der Innenwand die Oberteile der Verdichter- und Turbinen- 
schauf eltrager abgebaut werden, damit die Turbinenwelle mit 
der Innenwand der Brennkammer ausgebaut werden kann, um somit 
den Zugang zu besagter Innenwand zu ermoglichen. Die Montage- 

15 arbeiten sind daher sehr arbeits- und zeitintensiv. Durch den 
vergleichsweise langen Betriebsausf all der Gasturbine, ent- 
stehen zusatzlich zu den Montagekosten der Gasturbine Be- 
triebsausf allskosten, die zu vergleichsweise sehr hohen Ge- 
samtkosten von Wartungs- und Reparaturarbeiten der Gasturbine 

2 0 f uhren . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde eine Gastur- 
bine der oben genannten Art anzugeben, bei der die Innenwand 
der Brennkammer vergleichsweise schnell und einfach demon - 
25 tierbar ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS gelost, indem die Innen- 
wand der Brennkammer aus einer Anzahl von auf einer 
Tragstruktur der Innenwand befestigten Wandelementen gebildet 
30 ist, wobei die Tragstruktur von einer Anzahl von an einer ho- 
rizontalen Teilfuge aneinanderstoSenden Teilstucken gebildet 
ist, die im Bereich der Teilfuge uber eine Anzahl von schrag 
zur Innenwandf lache ausgerichteten Schraubverbindungen mit- 
einander verbunden sind. 

35 

Die Wandel element e bilden dabei insbesondere die heiEgasbe- 
netzte Oberf lache der Brennkammer, wobei die Wandelelemente 
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zweckmagigerweise auf d er eigentlichen Tragstruktur der In- 
nenwand befestigt sind. Diese Tragstruktur umfasst insbeson- 
dere ebenfalls eine obere und eine untere Halfte, die uber 
die schrag zur Teilf ugenebene ausgerichteten Schraubver.bin- 
dungen miteinander verbunden sind. 

Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung aus, dass die Be- 
festigung der verschiedenen Wandelemente der Brennkammerin- 
nenwand aneinander von dem Brennraum aus zuganglich sein 
sollte und die Brennkammerinnenwand damit auch von diesem aus 
zu demontieren ist. Gleichzeitig sollten die verschiedenen 
Teilstiicke der der Brennkammerinnenwand zugeordneten 
Tragstruktur, die an ihrer horizontalen Teilfuge aneinander- 
stoSen, durch eine Befestigung miteinander verbunden werden, 
die diese durch eine vertikale Kraft an der Teilfuge mitein- 
ander verbindet. Diese beiden Funktionen werden durch die 
schrag zur Innenwandf lache ausgerichteten Schraubverbindungen 
erfullt, die neben der Zuganglichkeit von der Brennkammer aus 
eine ausreichend grofie vertikale Kraf tkomponente zur Verbin- 
dung der beiden Tragstrukturhalf ten aufweist. 

Urn die durch die schrag zur Innenwandf lache ausgerichtete 
Schraubverbindung entstehende horizontale Kraf tkomponente 
zweier durch die Schraubverbindung miteinander verbundener 
Teilstiicke der Tragstruktur zu kompensieren, ist jeder 
Schraubverbindung zweckmaSigerweise eine Passfeder zugeord- 
net. Die Passfeder vermeidet, dass sich die miteinander ver- 
schraubten Wandelemente . an der horizontalen Teilfuge durch 
die horizontale Kraf tkomponente der Schraubverbindung zuein- 
ander verschieben. Die Passfeder verlauft hierfur vorteilhaf- 
terweise langs der horizontalen Teilfuge und ist jeweils in 
Nut en der aneinanderstofienden Wandelemente passgenau einge- 
passt, so dass diese sich nicht gegeneinander verschieben 
konnen, und vorzugsweise lediglich die fur die Befestigung 
der Schraubverbindung benotigte vertikale Kraf tkomponente der 
Schraubverbindung ..an. der horizontalen Teilfuge auftritt. - 
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i Um den Brennkammerinnenraum und damit die Schraubverbindungen 

11 der BrennJcammerinnenwand zugangT~ich zu halten, 1st die fiuSen- 

wand der Ringbrennkammer vorteilhaf terweise zweiteilig ausge- 
fuhrt und von einem mit einem Oberteil zusammenwirkenden Un- 
5 terteil gebildet. Dabei ist das Oberteil zweckmaEigerweise 
mit dem Unterteil verschraubt, so dass sich die Brennkammer- 
auSenwand entf ernen lasst . Auf diese Art des Auf baus der 
BrennkammerauSenwand ist der Brennkammerinnenraum und damit 
auch die Verschraubungen der Brennkammerinnenwandelemente zu- 
10 ganglich. 

' Um die Brennkammerwand vor thermischen Belastungen des Ar- 

beit smediums zu schutzen, ist die Innen- und Aufienwand der 
Brennkammer zweckmafiigerweise mit einer aus einer Anzahl von 
15 Hitzeschildelementen gebildeten Auskleidung versehen. Diese 
sind vorzugsweise mit besonders hitzebestandigen Schutz- 
schichten versehen. 

Vorteilhaf terweise sind die Hit zeschildelemente uber ein Sy- 
2 0 stem mit Nut und Feder an der Innenwand und an der AuSenwand 
der Brennkammer befestigt. Dabei sind Hitzeschildelemente an 
ihren Randern vorzugsweise derart geformt, dass sie durch 
eine zweifache Biegung brennkammerwarts eine Verankerung aus- 
bilden, die sich in einer Aussparung der Brennkammerwand, 
25 welche die Nut bildet, verankern und damit befestigen lasst. 
ZweckmaSigerweise ist die Aussparung in der Brennkammerwand 
fur aneinanderliegende Hitzeschildelemente zusammengefasst, 
so dass aneinanderliegende Hitzeschildelemente an ihrer, 
durch die Biegung entstehenden Stirnseite, aneinander stoSen 
30 und so eine Abdichtung fur die Brennkammer und des darin 
stromenden Arbeit smediums darstellen. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson- 
dere darin , dass durch die Teilf ugenverschraubung der Brenn- 
35 kammerwande eine vergleichsweise einfache und schnelle Mon- 
tage der Brennkammerwande moglich ist. Insbesondere die Mog- 
lichkeit, die Innenwand der Brennkammer zu entfernen, ermog- 
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licht eine- schnellere und bessere Wartung dieser Brennkammer 
teile - Eine zeitaufwendige Entfernung der sich im weiteren 
Verlauf der Turbineneinheit bef indlichen Lauf- und Leitschau 
feln kann durch den ermoglichten Zugang vom Brennkammerinnen 
5 raum daher ent fallen, so dass Wartungsarbeiten vergleichs- 
weise einfach und zeitsparend durchfuhrbar sind. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel wird anhand einer Zeichnung naher er- 
lautert. Darin zeigen: 

10 

Fig. 1 einen Halbschnitt durch eine Gasturbine, 
Fig. 2 einen Schnitt durch eine Ringbrennkammer, 



15 Fig. 3 eine Seitenansicht der Ringbrennkammer, 

Fig. 4 im Schnitt eine Schraubverbindung der Wandelemente 
der Brennkammer innenwand, und 

20 Fig. 5 im Schnitt einen Ausschnitt der Brennkammer innen- 
wand. 



Gleiche Teile sind in alien Figuren mit denselben Bezugszei- 
chen versehen. 

25 

Die Gasturbine 1 gemaS Fig. 1 weist einen Verdichter 2 fur 
Verbrennungsluf t , eine Brennkammer 4 sowie eine Turbine 6 zum 
Antrieb des Verdichters 2 und eines nicht dargestellten Gene- 
rators oder einer Arbeit smaschine auf. Dazu sind die Tur- 
30- bine 6 und der Verdichter 2 auf einer gemeinsamen, auch als 
Turbinenlaufer bezeichneten Turbinenwelle 8 angeordnet, mit 
der auch der Generator bzw. die Arbeitsmaschine verbunden 
ist, und die urn ihre Mittelachse 9 drehbar gelagert ist . Die 
in der Art einer Ringbrennkammer ausgefuhrte Brennkammer 4 
3 5 ist mit einer Anzahl von Brennern 10 zur Verbrennung eines 
f lussigen- oder gasfdrmigen Brennstoffs bestuckt . - 
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Die Turbine 6 weist eine Anzahl von mit der Turbinenwelle 8 
verbundenen , rotierbaren Lautscnaufeln T2 auf~7~~D~ie Laurscnau- 
feln 12 sind kranzf ortnig an der Turbinenwelle 8 angeordnet 
und bilden somit eine Anzahl von Lauf schauf elreihen. Weiter- 
5 hin umfasst die Turbine 6 eine Anzahl von feststehenden Leit- 
schaufeln 14 , die ebenfalls kranzf ormig unter der Bildung von 
Leitschauf elreihen an einem Innengehause 16 der Turbine 6 be- 
festigt sind. Die Lauf schauf eln 12 dienen dabei zum Antrieb 
der Turbinenwelle 8 durch Impulsubertrag vom die Turbine 6 

10 durchstromenden Arbeitsmedium M. Die Leitschauf eln 14 dienen 
hingegen zur Stromungsf uhrung des Arbeitsmediums M zwischen 
jeweils zwei in Strdmungsrichtung des Arbeitsmediums M gese- 
hen auf einanderf olgenden Lauf schauf elreihen oder Lauf schau- 
felkranzen. Ein auf einanderf olgendes Paar'aus einem Kranz von 

15 Leitschauf eln 14 oder einer Leitschauf elreihe und aus einem 
Kranz von Lauf schauf eln 12 oder einer Lauf schauf elreihe wird 
dabei auch als Turbinenstuf e bezeichnet . 

Jede Leitschaufel 14 weist eine auch als SchaufelfuS bezeich- 
20 nete Plattform 18 auf, die zur Fixierung der jeweiligen Leit- 
schaufel 14 am Innengehause 16 der Turbine 6 als Wandelement 
angeordnet ist . Die Plattform 18 ist dabei ein thermisch ver- 
gleichsweise stark belastetes Bauteil, das die auSere Begren- 
zung eines Heizgaskanals fur das die Turbine 6 durchstromende 
25 Arbeitsmedium M bildet . Jede Lauf schauf el 12 ist in analoger 
Weise iiber eine auch als SchaufelfuS bezeichnete Plattform 20 
an der Turbinenwelle 8 befestigt. 

Zwischen den beabstandet voneinander angeordneten Plattfor- 
30 men- 18 der Leitschauf el-n 14 zweier benachbarter Leitschauf el - - 
reihen ist jeweils ein Fuhrungsring 21 am Innengehause 16 der 
Turbine 6 angeordnet. Die auSere Oberflache jedes Fuhrungs- 
rings 21 ist dabei ebenfalls dem heiSen, die Turbine 6 durch- 
stromenden Arbeitsmedium M ausgesetzt und in radialer Rich- 
35 tung vom auSeren Ende 22 der ihm gegenuber liegenden Lauf- 
schaufel 12 durch einen Spalt beabstandet. Die zwischen be- 
nachbarten Leitschauf elreihen angeordneten Fuhrungsringe 21 
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dienen dabei insbesondere a Is Abdeckelemente, die die Innen- 
: wand—: t-6— oder ~andere~Seh^se^E ±nbati t ed . 1 e v o r-e iner- the rmxs chert 
Uberbeanspruchung durch das die Turbine 6 durchstromende 
heiSe Arbeitsmedium M schutzt. 

5 

Die Brennkammer 4 ist im Ausf uhrungsbei spiel als so genannte 
Ringbrennkammer ausgestaltet, bei der eine Vielzahl von in 
Umf angsrichtung urn die Turbinenwelle 8 herum angeordneten 
Brennern 10 in einen gemeinsamen Brennkammerraum munden. Dazu 
10 ist die Brennkammer 4 in ihrer Gesamtheit als ringformige 

Struktur ausgestaltet, die urn die Turbinenwelle 8 herum posi- 
tioniert ist. 

Zur weiteren Verdeutlichung der Ausfuhrung der Brennkammer 4 
15 ist in Fig ? 2 die Brennkammer 4 im Schnitt dargestellt, die 
sich torusartig urn die Turbinenwelle 8 herum fortsetzt. Wie 
in der Darstellung erkennbar ist, weist die Brennkammer 4 ei- 
nen Anfangs- oder Einstromabschnitt auf , in den endseitig der 
Auslass des jeweils zugeordneten Brenners 10 miindet . In Stro- 
2 0 mungsrichtung des Arbeit smediums M gesehen verengt sich so- 
dann der Querschnitt der Brennkammer 4, wobei dem sich ein- 
stellenden Stromungsprof il des Arbeit smediums M in diesem 
Raumbereich Rechnung getragen ist. Ausgangsseitig weist die 
Brennkammer 4 im Langsschnitt eine Krummung auf, durch die 
25 das Abstromen des Arbeit smediums M aus der Brennkammer 4 in 
einer fur einen besonders hohen Impuls- und Energieiibertrag 
auf die stromungsseitig gesehen nachfolgende erste Laufschau- 
felreihe begiinstigt ist. 

3.0. . Wie in der Darstellung nach Figur 3 erkennbar ist, ist der 

Brennraum 24 der Brennkammer 4 einerseits von der ringformi- 
gen BrennkammerauSenwand 2 6 und andererseits von einer darin 
angeordneten ringf ormigen Brennkammer innenwand 2 8 begrenzt . 
Die Brennkammer 4 ist dafur ausgelegt, die Brennkammerinnen- 

35 wand 28- beispielsweise fur Wartungsarbeiten auf besonders 

einfache Weise entfernen zu konnen, qhne die Turbinenwelle^ 8 _ 
und das Oberteil der unmittelbar an die Brennkammer 4 an- 
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schlieSenden Leitschauf eln 14 der Turbine 6 ausbauen zu mus- 
— senr^ — Ba^u— besteht— di-e— Bre 
zahl von Wandelementen, die auf zwei Teilstucken 3 0 einer 
Tragstruktur befestigt sind, wobei die Teilstucke 3 0 unter 
Bildung einer im wesentlichen horizontal verlaufenden Teil- 
fuge 31 zur Brennkammerinnenwand 28 zusammengef ugt sind. 

Die Brennkammer 4 ist insbesondere dazu ausgelegt, die Wande- 
lemente und die diese tragenden Teilstucke 3 0 der Brennkam- 
merinnenwand 2 8 von dem Brennraum 24 aus demontieren zu kon- 
nen. Dazu sind, wie in Figur 4 im Schnitt dargestellt ist, 
die Teilstucke 3 0 an der von ihnen gebildeten horizontalen 
Teilfuge 31 mit schrag zur Innenflache der Brennkammerinnen- 
wand 28 verlaufenden Schraubverbindungen 32 verbunden. Jede 
Schraubverbindung 32 umfasst dabei eine im wesentlichen 
schrag zur von der Brennkammerinnenwand 2 8 gebildeten Ober- 
flache gefuhrte Schraube 33 , die mit einem in einer der Wand- 
elemente 30 eingearbeiteten Gewinde 34 zusammenwirkt . 

Damit sich die Teilstucke 30 durch die infolge der schrag zur 
Brennkammerinnenwand 2 8 verlaufenden Schrauben 3 3 entstehende 
horizontale Kraf tkomponente nicht gegeneinander verschieben, 
ist der Schraubverbindung 32 eine Passfeder 35 zugeordnet . 
Diese verlauft in einer Position nahe zur jeweiligen Schraub- 
verbindung 32 langs der horizontalen Teilfuge 31 der Teil- 
stucke 30 und ist in Nuten der Teilstucke 30 der 
Brennkammmerinnenwand 2 8 eingepasst . 

Urn den Zugang zum Brennraum 24 der Brennkammer 4 zu erleich- 
tern, besteht die BrennkammerauSenwand 2.6 aus einem Oberteil 
36 und einem Unterteil 38, wie in Figur 3 erkennbar ist. Das 
Oberteil 3 6 und das Unterteil 3 8 sind dazu im Gegensatz zur 
Verbindung der Teilstucke 3 0 der die Brennkammerinnenwand 2 8 
bildenden Tragstruktur mit zur Teilf ugenebene senkrecht ■ aus- 
gerichteten Schraubverbindungen versehen, da hier keine Pro- 
bleme hinsichtlich der Zuganglichkeit bestehen. 
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Zur Erzielung eines vergleichsweise hohen Wirkungsgrades ist 

dl~e~~Breimkarnmer 4 f CT~e±ne-vergim-chsw eise hohe~Temperatrur 

des Arbeitsmediums M von etwa 1200 °C bis 1300 °C ausgelegt . 
Urn auch bei diesen, fur die Materialien ungunstigen Betriebs- 
5 parametern eine vergleichsweise lange Betriebsdauer zu ermog- 
lichen, sind, wie in Figur 5 dargestellt ist, die Brennkam- 
meraufienwand 26 und die Brennkammerinnenwand 28 jeweils auf 
ihrer dem Arbeitsmedium M zugewandten Seite mit einer aus 
Hitzeschildelementen 4 0 gebildeten Auskleidung versehen. Je- 
10 des Hitzeschildelement 40 ist der dem Arbeitsmedium M zuge- 
wandten Seite mit einer besonders hitzebestandigen Schutz- 
schicht ausgestattet . 

Wie in Figur 5 exemplarisch fur die Brennkammerinnenwand 2 8 
15 dargestellt ist, sind die Hitzeschildelemente 40 iiber ein Sy- 
stem mit Nut und Feder an der Brennkammerinnenwand 2 8 befe- 
stigt. Dazu sind Hitzeschildelemente 40 an ihren Randern der- 
art geformt, dass sie durch eine zweifache Biegung brennkam- 
merwarts eine Verankerung ausbilden, die sich in einer Aus- 
20 sparung der Brennkammerinnenwand 28, welche die Nut bildet, 
verankern und damit befestigen lasst . Wie ebenfalls in der 
Figur 5 zu erkennen ist, sind benachbarte Hitzeschildelemente 
40 so an zusammengef assten Nuten befestigt, dass sie sich ge- 
genseitig beriihren und so den Brennraum 24 der Brennkammer 4 
25 abdichten. 
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1. Gasturbine (1) mit einer Ringbrennkammer (4), deren Brenn- 
raum (24) von einer ringformigen BrennkammerauSenwand (26) 
5 einerseits und einer darin angeordneten ringformigen Brenn- 
kammerinnenwand (28) andererseits begrenzt ist, wobei die 
Brennkammerinnenwand (2 8) aus einer Anzahl von auf einer 
Tragstruktur der Brennkammerinnenwand (28) befestigten Wand- 
elementen gebildet ist, und wobei die Tragstruktur von einer 
10 Anzahl von an einer horizontalen Teilfuge ane inander s t oSenden 
Teilstiicken (30) gebildet ist, die im Bereich der Teilfuge 
uber eine .Anzahl von schrag zur Innenwandf lache ausgerichte- 
ten Schraubverbindungen (32) miteinander verbunden sind. 

15 2. Gasturbine (1) nach Anspruch 1, bei der der oder jeder 

Schraubverbindung (32) jeweils eine Passfeder (34) zugeordnet 
ist . 

3. Gasturbine (1) nach Anspruch 1 oder 2, bei der die Brenn- 
20 kammerauSenwand (26) der Ringbrennkammer (4) zweiteilig aus- 

gefuhrt und von einem mit einem Oberteil (3 6) zusammenwirken- 
den Unterteil (38) gebildet ist. 

4. Gasturbine (1) nach einem der Anspruche 1 bis 3, bei der 
2 5 die Brennkammerinnenwand (2 8) und/oder die BrennkammerauSen- 
wand (26) mit einer aus einer Anzahl von Hitzeschildelementen 
(4 0) gebildeten Auskleidung versehen sind. 

5. Gasturbine (1) nach Anspruch 4, bei der die Hitzeschild- 
30„ elemente (40) uber ein Nut /Feder- System an der Brennkammerin- 
nenwand (28) bzw. an der BrennkammerauSenwand (26) befestigt 
sind. 
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Gasturbine 



5 Bei einer Gasturbine (1) mit einer Ringbrennkammer (4) , deren 
Brennraum (24) von einer ringf ormigen BrennkammerauSenwand 
(2 6) einerseits und einer darin angeordneten ringf ormigen 
Brennkammerinnenwand (28) andererseits begrenzt ist, soil die 
Brennkammerinnenwand (28) vergleichsweise schnell und einfach 

10 demontierbar sein. Dazu ist erf indungsgemaS die Brennkamme- 
rinnenwand (28) aus einer Anzahl von auf einer Tragstruktur 
befestigten Wandelementen gebildet, wobei die Tragstruktur 
von einer Anzahl von an einer horizontalen Teilfuge aneinan- 
derstoSenden die aneinanderstoSenden Teilstucke (30) der 

15 Brennkammerinnenwand (28) an ihrer horizontalen Teilfuge liber 
eine Anzahl von schrag zur Innenwandf lache ausgerichteten 
Schraubverbindungen (32) miteinander verbunden sind. 



20 Fig. 4 
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